|

Phoenix Blau R30

.. i
/ boéhler \blyveoest;g'r\ge Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhiillt

EN ISO 2560-A EN ISO 2560-B AWS A5.1/ SFA-5.1 AWS A5.1M
E420RC11 E4313A E6013 E4313

Rutil-zellulose umhiillte Elektrode. Universell in allen Positionen einsetzbar; bei HeftschweiBungen und schlechten Passungen ausge-
zeichnete Spaltiiberbriickbarkeit und Ziindfahigkeit. Gut geeignet zum SchweiBen an rostigen und fertigungsbeschichteten Blechen,
ausgezeichnete Fallnahteigenschaften; GleichmaBiges SchweiBverhalten. Einsetzbar an Kleintransformatoren (42 V).

TOV eignungsgepriifte Grundwerkstoffe; S235JR-S355JR, $235J0-5355J0, P195TR1-P265TR1, P195GH-P265GH, L245NB-L360NB,
L245MB-L360MB; Schiffbaustéhle entspr. der jeweiligen Zulassungszertifikate; schweiBgeeignete Beton-Stahle (Rippen-Torstahl).
ASTM A 36 u.A 53 Gr. alle; A 106 Gr. A, B, C; A 135 Gr. A, B; A 283 Gr. A, B, C, D; A 366; A 285 Gr. A, B, C; A 500 Gr. A, B, C; A 570 Gr. 30,
33, 36, 40, 45; A 607 Gr. 45; A 668 Gr. A, B; A 907 Gr. 30, 33, 36, 40; A 935 Gr. 45; A 936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42, X52

u 440 (= 420) 540 (500 - 640) 22 (= 20) 80 55 (= 47)

u unbehandelt, SchweiBzustand

Stromart DC (-)AC Dimension mm Strom A
Elektrodenstempelung  Phoenix Blau R30 / E 42 0 RC / 2,5 x 350 60 - 90
E6013 3,2 x 350 90 - 140
4,0 x 350 150 - 190

TOV (19835), DB (10.014.104), ABS, BY, LR, DNV, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 09/2021
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




